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4 Vysokopevnostni ocel
Vlyrobeno z jakostni oceli se
specidlnim poZadavkem na tepelné
zpracovani. Vysoka elasticita pfi
pevnosti pres 1 000 N/mm?.

'Speciélni zavit
Specidlni dvouchody zavit
s asymetrickou geometrii pro velmi
rychlé Sroubovani vrutd.

¥ Exologicky pratelské
Povrchova Uprava neobsahuje
Skodlivy Sestimocny chrom.

¥ Baleni
Kazda dodévka ve stejném obalu
se stejnym mnozstvim. Obal je
dostate¢né dimenzovany pro béZnou
manipulaci. Rovnéz mala baleni pro
kutily.

¥ oblast pouziti
Pro spoje dfevo—drevo a kov—dfevo
v provozni tfidé uvedené v tabulce.

Hi-tech produkt

Novd generace vrut(, ktera prinasi ve
srovnani s béznymi vruty uzivatelsky

komfort a lepSi uzitné vlastnosti.
Pro velmi rychlé zaSroubovani.

Dcweemey | s s a0 45 s 6

drazka T10 T10 T20 T20 T25 T30

priimér hlavy [mm] 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0

préimér dfiku [mm] 2,2 2,4 2.7 31 34 42

vnitfni prdmér v zavitu [mm] 1,9 2,2 2,5 2,8 31 3,8

priimér predvrtani [mm] 2,0 2,0 2,5 3,0 3,2 4,0

max. utahovaci moment [Nm] 1,2 2,0 3,0 4,0 6,0 10,5

Provozni tfida dle EN 1995-1-1 1 1 1 1+2 1+2 1+2
Charakteristicky moment kluzu My,k [Nmm] 2306 3407 3816 5875 7743 11580

Charakteristicky parametr vytazeni

zatizeni kolmo K vlaknim fax.k [Nmm?| 18,43 18,71 17,54 17,78 17,13 15,74
zatizeni ve sméru vlaken fax.k [Nmm?| 10,67 13,87 12,73 14,43 11,73 13,02
Charakteristické hustota dfeva pk [kg/m?] 365 365 365 365 365 365
Charakteristicky parametr protazeni hlavy fhead,k [N/mm? 25,72 23,44 22,78 22,73 20,99 22,24
Charakteristicka hustota dfeva pk [kg/m?] 450 450 450 450 450 480
Charakteristicka inosnost v tahu ftens,k [kN] 3,57 5,59 5,77 8,08 10,70 12,82






