Srouby s &ockovou hlavou s vnitini hvézdici s plnym zavitem s poviakem TufLok®
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Norma 1ISO 14583,
Vyrobce
®
TufLok
Informativni normy * Pevnost v tahu min. 600 N/mm2
* 0,2% mez taznosti min. 450 N/mmz2
Dodatecné informace Uhel napovlakovani a na téle Sroubu pfibl. 90°. Okrajova oblast (pfechod nastfiku) az do 180°.
Délka povlaku |1 = ~ 4 az 6 stoupani zavitu.
PFiblizné 2 az 3 stoupani bez povlaku pro zajisténi bezproblémového zasroubovani (I2).
Tvar hlavy Cockova
Tvar pro utahovani Vnitfni hvézdice
Zavitem plnym zavitem
Material Nerezova ocel
Typ materialu A2
d1 L d2 max. k max. Vnitfni hvézdice t max. A~
M2 4 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 5 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 6 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 8 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 10 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 12 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2 16 4 1,6 X6 0,77 1,75
M2,5 5 5 21 X8 1,04 2,4
M2,5 6 5 21 X8 1,04 2,4
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